TRWALOSC ZACZYNA SIE OD MATERIALU

MONOBLOKI

CHLODNICZE




Oszczedzaj czas i pieniagdze
dzieki nowoczesnej i sprawdzonej technologii chtodniczej

Monobloki AiCool zapewniaja wydajne chtodzenie przy jednoczesnym
obnizeniu kosztéw dzieki zastosowaniu energooszczednych komponentow.

Sa to urzadzenia typu plug & play, gotowe do natychmiastowego uruchomienia,
ktore skracaja czas instalacji i obnizaja koszty inwestyciji.

@ Przewagi techniczne % Korzysci serwisowe

Sterowniki przystosowane do zdalnego monitoringu AW Szybsza diagnostyka i reakcja serwisowa
dzieki zdalnemu monitoringowi
Integracja z systemami BMS i zdalny nadz6r umozliwiajg
centralne zarzadzanie i szybka diagnostyke. Zdalny podglad parametréw, historia alarmoéw i integracja
z systemem BMS przyspieszajg diagnoze i lokalizacje usterek.
AW Ukiad chtodniczy z zaworami rozpreznymi
AW Ustandaryzowany serwis i tatwa dostepnos¢ czesci
Precyzyjna kontrola przegrzania zapewnia stabilna prace

uktadu chtodniczego, wyzsza efektywnosé oraz lepsza
ochrone sprezarki.

Przemyslana konstrukcja parownika
Zoptymalizowana geometria parownika gwarantuje
réwnomierng wymiane ciepta i wspiera skutecznos¢
odszraniania, ograniczajac spadki wydajnosci.

Skraplacze zlokalizowane w dolnej czesci urzadzenia

Optymalizacja przeptywu powietrza poprawia wymiane
ciepta i stabilnos¢ pracy uktadu.

Innowacyjne rozwigzania

- rozwigzania na zamoéwienie, umozliwiajgce prace
w temperaturze otoczenia od -20°C do +43°C

- hybrydowe systemy skraplania
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Standaryzacja komponentéw i powszechne rozwigzania
skracaja naprawy i upraszczaja serwis.

Uproszczona obstuga serwisowa
i skrécony czas przegladow

Przemyslana konstrukcja i fatwy dostep do komponentéw
skracaja serwis oraz redukujg koszty.

Czytelna dokumentacja techniczna
wspierajgca instalacje i utrzymanie ruchu

Przejrzyste schematy elektryczne i chtodnicze utatwiaja
diagnostyke, montaz oraz pdzniejsza obstuge techniczna.

tatwiejsze zarzadzanie systemem chtodniczym

Intuicyjny sterownik i proste menu skracajg uruchomienie
i szkolenie oraz ograniczaja btedy.



Zapewnij bezpieczenstwo i niezawodnos¢
dzieki trwatym rozwigzaniom i dtugiej zywotnosci

Trwata konstrukcja, sprawdzone komponenty i inteligentne sterowanie
zapewniaja dtuga zywotnosc urzadzen, co przektada sie na ochrone inwestyciji.

@ : P
Bezpieczenstwo

AW \Wysoka odpornosc¢ na trudne warunki pracy

Urzadzenie przystosowane do pracy w temperaturach
otoczenia do +43°C (na zapytanie +50°C) zapewnia

stabilnosc¢ dziatania réwniez w warunkach letnich przeciazen.

AW Ochrona przechowywanego towaru
Inteligentne odszranianie goracym gazem
oraz stabilna regulacja temperatury minimalizuja
ryzyko wahan i strat produktowych.

AW Kontrola jakosci kazdej jednostki przed dostawa

Weryfikacja jakosci na kazdym etapie produkcji ogranicza
ryzyko btedéw montazowych i probleméw przy rozruchu.

AW Bezpieczna i przewidywalna praca urzadzenia
Zastosowanie wysokiej jakosci komponentow
oraz stabilna konstrukcja zapewniajg kontrolowane
i bezpieczne warunki eksploatacii.

AW Dtugi okres gwarancyjny jako zabezpieczenie inwestycji

Rozszerzona gwarancja zwieksza bezpieczenstwo
finansowe i ogranicza ryzyko uzytkownika koricowego.

Yarans

- Trwatosc i stabilnos¢ pracy

Gwarancja trwatosci i odpornosci na wymagajace warunki

Konstrukcja ze stali nierdzewnej oraz ocynkowanej
zapewnia trwato$¢ i odpornos¢ mechaniczna.

Odpornos$é na warunki Srodowiskowe i obciazenia pracy

Projekt urzadzenia uwzglednia intensywna eksploatacje
przemystowg oraz wysokie temperatury otoczenia.

Wysoka niezawodnos$¢ dzigki zastosowaniu
sprawdzonych komponentow

Sprezarki Embraco, komponenty wiodacych producentéw
(Ferro Coils, Dixell, Carel, Sanhua) oraz renomowana
automatyka zapewniajg stabilng i powtarzalng prace systemu.
Powtarzalnos¢ parametrow pracy kazdej jednostki

Kontrola jakosci kazdego urzadzenia zapewnia powtarzalne
i przewidywalne parametry pracy.

Wysoka dostepnos¢ systemu (system uptime)

Minimalizacja awarii dzieki standaryzacji czesci
i wysokiej jakosci komponentéw przektada sie

na wieksza ciggtos¢ pracy instalaciji.
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Zaprojektowane do pracy w trybie HEAVY DUTY
Stworzone z mysla o wydajnosci oraz elastycznosci

Monobloki AiCool tgcza solidng konstrukcje przemystowg z zaawansowanymi
rozwigzaniami projektowymi, zapewniajac niezawodng prace, tatwy montaz
| prostg konserwacje.

Korzysci finansowe z monoblokiem
0 podwyzszonym standardzie

Nizsze koszty montazu i uruchomienia systemu

Szybka dostawa, tatwa konfiguracja i uruchomienie skracaja
czas realizacji inwestycji oraz redukuja koszty instalacji
nawet o 80% wzgledem tradycyjnego uktadu typu split.
Nizszy catkowity koszt posiadania (TCO)

Wentylatory EC, inteligentne sterowanie odszranianiem
oraz zoptymalizowana konstrukcja uktadu istotnie redukuja
zuzycie energii w catym cyklu zycia urzadzenia.

Mniejsze koszty eksploatacyjne

Sprezarki Embraco, renomowana automatyka oraz zdalna
diagnostyka parametréw pracy zmniejszajg ryzyko
kosztownych awarii i interwencji serwisowych.

Redukcja kosztow przestojow i strat operacyjnych
Standaryzacja komponentéw, szybka dostepnosc czesci
zamiennych oraz zdalna diagnostyka jednostek chtodniczych
skracaja czas przestojéow serwisowych i ograniczaja straty.

Szybszy zwrot z inwestycji

Nizsze zuzycie energii, ograniczone koszty serwisu oraz

bezobstugowa praca urzadzenia przyspieszaja osiagniecie ROI.
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‘ Nowe wdrozenia

Monobloki z hybrydowym uktadem skraplania

Hybrydowe monobloki ze skraplaczem powietrznym

i ptytowym chtodzonym wodg zapewniajg wysoka
elastycznos¢ dzieki mozliwosci odzysku ciepta (Waterloop)
lub bezpos$redniemu odprowadzeniu ciepta poza urzadzenie.

Monobloki dwuzakresowe (chtodzenie i mrozenie)

Uniwersalny monoblok ze sprezarka inwerterowa, pracujacy
w sieci 230 V przy 50 Hz i 60 Hz, przeznaczony do komér
chtodniczych (-5°C/+5°C) i mrozniczych (-25°C/-15°C),

z tatwym przetgczaniem trybu pracy jednym przyciskiem.

Monobloki przystosowane do pracy
w ekstremalnych temperaturach otoczenia

Monobloki przystosowane do pracy w zakresie temperatur
otoczenia od +10°C do +50°C. Dedykowany skraplacz

oraz algorytm sterowania zapewniajg efektywne
odprowadzanie ciepta i stabilng prace w trudnych warunkach.

System bocznego wyrzutu powietrza

Umozliwia prace monobloku w ograniczonej przestrzeni
poprzez odprowadzenie ciepta poza strefe instalac;ji

lub przekierowanie cieptego powietrza do pomieszczen
wymagajacych dogrzewania.



Ditugoterminowe testy
w komorze klimatycznej

Prowadzimy precyzyjne badania monoblokow w ekstremalnych warunkach
temperaturowych i klimatycznych. Testy pozwalajg doktadnie oceni¢ wydajnosc,
stabilnos¢ parametréw oraz niezawodnos¢ uktadow chtodniczych.

Warianty techniczne
dostepne do konfiguracji

TYP WERSJI MODELE STANDARDOWE

ZAKRES TEMPERATUR PRACY +10°C to +43°C

KUBATURA CHtODZONEJ PRZESTRZENI 3 — 65 m? (wieksze kubatury na zapytanie)

WYDAJNOSC CHtODNICZA 0,5 - 3,9 kW (wyzsze moce na zapytanie)
SPREZARKA on/off

ZASILANIE 230V / 50Hz

PAROWNIK Zabezpieczenie antykorozyjne
MONITORING Mozliwos¢ integracii

z systemami zdalnego monitoringu

WENTYLATORY WYMIENNIKOW CIEPLA Energooszczedne silniki EC

ODPAROWANIE SKROPLIN Wezownica ze stali AISI 316
OBUDOWA Stal nierdzewna
UKELAD SKRAPLANIA Konwencjonalne — chtodzenie powietrzem
WYRZUT POWIETRZA W miejscu instalacji urzgdzenia
UKLAD CHLODZENIA Jednozakresowe — chtodzenie lub mrozenie
DO PANELI PU O GRUBOSCI Panel PU 60/80/100 mm
OSWIETLENIE -

CZUJNIK OTWARCIA DRZWI Tak

WERSJE OPCJONALNE

+10°C do +43°C — presostaty wysokiego i niskiego cisnienia oraz grzatka karteru
+10°C do +50°C — monoblok przystosowany do pracy w wymagajgcych warunkach otoczenia

> 65 m?
> 3,9 kW
Sprezarka inwerterowa

230V / 50-60Hz, 110-120V / 50-60Hz

Opcjonalna bramka loT

WATERLOOP - chiodzenie wodne i odzysk ciepta
HYBRID — skraplacz powietrzny i ptytowy (WATERLOOP) w jednej jednostce

Z przepustnica — ukierunkowany wyrzut powietrza
Dwuzakresowa temperatura pracy — chtodzenie i mrozenie w jednym urzadzeniu
Dowolna grubo$¢ panelu PU

Oswietlenie zintegrowane z monoblokiem
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INOX R290

MONOBLOK DO KOMOR CHLODNICZYCH MONTOWANE NASCIENNIE

= kompletne systemy chtodnicze i mroznicze z obudowg ze stali nierdzewnej, zaprojektowane do montazu sciennego w komorach chtodniczych
= monobloki przystosowane do pracy w przestrzeniach ostonigtych przed warunkami atmosferycznymi
przy temperaturze otoczenia +10°C/+43°C, (na zapytanie -20°C/+43°C)
= monoblok dwuzakresowy: chtodzenie i mrozenie w jednym urzadzeniu (na zapytanie)
= system odparowania kondensatu za pomoca wyparki gazowej
= automatyczne odszranianie (hot-gas)

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

MBP (-5°C /0°C/ +5°C) ZAKRES TEMPERATUR PRACY: +10°C / +43°C

WEWNETRZNA TEMP. KOMORY -5°C 0°C +5°C
ROZMIAR TEMP. ZEWNETRZNA TEMP. ZEWNETRZNA TEMP. ZEWNETRZNA ZASILANIE PRZEPLYW WAGA
WG POWIETRZA NETTO
SYMBOL TABELI 43°C 32°C 43°C 32°C 43°C 32°C SKRAPLACZA
md W m3 W m3 W m3 W m3 W m3 W V~/Ph/Hz m¥h Kg
MBP-KOB-M04.SA (1) 4 790 4.8 948 52 932 6,8 1118 8 1182 9,5 1400 850 46
MBP-KOB-M05.SA (1) 5 930 59 1099 6,5 1136 8,3 1339 9,8 1373 11,3 1614 850 48
MBP-KOB-M07.SA 2) 7 1045 8,5 1293 9,5 1320 10,8 1625 12,1 1637 13,5 1998 ° 1700 60
')
MBP-KOB-M08.SA (2) 8 1362 9,5 1638 10 1685 145 2028 159 2067 18,5 2482 pS 1700 63
@
MBP-KOB-M09.SA (2) 9 1580 10,8 1896 | 11,2 | 1864 165 2236 184 2364 234 2800 o 1700 75
MBP-KOB-M12.SA 2) 12 1860 141 2198 15 2272 20,9 2678 245 2746 28 3228 1700 78
MBP-KOB-M18.SA (3) 18 2090 23,1 2586 | 21,6 | 2640 326 3250 35 3274 43 3996 1700 90

PARAMETRY OBLICZONO ZGODNIE Z NORMA EN 12900 DLA: AT SKRAPLANIA=10K, AT ODPAROWANIA=10K;
SUGEROWANA OBJETOSC OBLICZONA DLA PANELI IZOLOWANYCH O GRUBOSCI 60 MM ORAZ IZOLOWANEJ PODLOGI.

LBP (-25°C / -20°C / -15°C) ZAKRES TEMPERATUR PRACY: +10°C / +43°C
WEWNETRZNA TEMP. KOMORY -25°C -20°C -15°C
ROZMIAR TEMP. ZEWNETRZNA TEMP. ZEWNETRZNA TEMP. ZEWNETRZNA ZASILANIE PRZEPLYW WAGA
WG POWIETRZA NETTO
SYMBOL TABELI 43°C 32°C 43°C 32°C 43°C 32°C SKRAPLACZA
m3 w m3 W m3 w m3 w mé W m3 w V~/Ph/Hz mih Kg
MBP-KOB-L03.SA (1) 3 523 3,3 675 4 699 4,8 873 58 900 8 1109 850 56
MBP-KOB-L04.SA (1) 4 716 4,5 876 55 926 6,3 1121 9,7 1171 11 1406 B 850 59
MBP-KOB-L08.SA 2) 8 1064 9,3 1350 13 1398 17 1746 23,2 1800 28 2218 § 1700 90
MBP-KOB-L13.SA (3) 13 1432 14,6 1752 18,9 1852 23,7 2242 346 2342 39 2812 1700 90

PARAMETRY OBLICZONO ZGODNIE Z NORMA EN 12900 DLA: AT SKRAPLANIA=10K, AT ODPAROWANIA=10K;
SUGEROWANA OBJETOSC OBLICZONA DLA PANELI IZOLOWANYCH O GRUBOSCI 100 MM ORAZ IZOLOWANEJ PODLOGI.
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SPECYFIKACJA WYMIAROWA

MONOBLOK SCIENNY (PODWIESZANY NA PANELU PU) MBP-KO...CH/MR

WYMIARY [mm]
ROZMIAR A B C D = [F G H L M N (0] B Q R
1) 700 350 455 255 950 375 445 350 50 55 330 455 600 460 610
) 700 350 755 255 950 375 745 650 50 55 330 755 600 760 610
(3) 800 420 755 420 1060 400 745 650 50 55 480 755 600 760 610
MIN. ODLEGLOSC OD SCIAN BOCZNYCH 400 mm MIN. ODLEGLOSC OD SCIANY FRONTOWEJ 500 mm
S min 500 E
l i = = ©
min 400 min 400 <
g m g
T ¢ ‘ s | | seeorensioo

HOTAIR COLDAIR

WYMIARY MONTAZOWE PANELU IZOLOWANEGO KOMORY

SPOSOB MONTAZU SPOSOB MONTAZU )
BEZPOSREDNIO NA PANELU IZOLOWANYM Z WYKORZYSTANIEM PANELU PRZEJSCIOWEGO
(GOTOWY PANEL PRZEJSCIOWY NA ZAPYTANIE)

=

MONTAZ MONOBLOKU Z WYKORZYSTANIEM PANELU PRZEJSCIOWEGO

WYCIETY OTWOR PANEL PRZEJSCIOWY PANEL PRZEJSCIOWY GOTOWY DO MONTAZU W KOMORZE
W PLYCIE PANELU IZOLOWANEGO Z MIEJSCEM NA SZCZUDtA PRZYMOCOWANY DO MONOBLOKU PANEL IZOLOWANY
MONOBLOKU | OTWOREM RURY ZA POMOCA WKRETOW Z ZAMONTOWANYM MONOBLOKIEM

ODPROWADZAJACEJ SKROPLINY

r

e ‘
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MONOBLOKI DO KOMOR CHLODNICZYCH | MROZNICZYCH MONTOWANE SUFITOWO

= kompletne systemy chtodnicze lub mroznicze z obudowa ze stali nierdzewnej, zaprojektowane do montazu sufitowego w komorach chtodniczych
= monobloki przystosowane do pracy w przestrzeniach ostonigtych przed warunkami atmosferycznymi
przy temperaturze otoczenia +10°C/+43°C, (na zapytanie -20°C/+43°C)
= monoblok dwuzakresowy: chtodzenie i mrozenie w jednym urzadzeniu (na zapytanie)
= system odparowania kondensatu za pomoca wyparki gazowej
= automatyczne odszranianie (hot-gas)

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

MBP (-5°C /0°C/ +5°C) ZAKRES TEMPERATUR PRACY: +10°C / +43°C

WEWNETRZNA TEMP. KOMORY -5°C 0°C +5°C
ROZMIAR TEMP. ZEWNETRZNA TEMP. ZEWNETRZNA TEMP. ZEWNETRZNA ZASILANIE PRZEPLYW WAGA
SYMBOL T)\%%_. 43°C 32°C 43°C 32°C 43°C 32°C si%‘ﬁf&ﬂczfA NETTe
me w me w me w me w m? w me w V-~/PhHz mh Kg
MBP-KOS-M04.SA (1) 4 790 48 948 | 52 | 932 68 1118 80 1182 95 1400 850 53
MBP-KOS-M05.SA (1) 5 930 59 1099 | 65 | 1136 83 1339 98 1373 113 1614 850 54
MBP-KOS-M07.SA (2) 7 1045 85 1293 | 95 | 1320 10,8 1625 12,1 1637 135 1998 3 1200 75
MBP-KOS-M09.SA (3) 9 1580 10,8 1869 | 11,2 | 1864 16,5 2236 184 2364 23,4 2800 g 1700 85
MBP-KOS-M12.SA (3) 12 1860 14,1 2198 | 15 | 2272 209 2678 24,5 2746 28 3228 1700 100
MBP-KOS-M18.SA (3) 18 2090 231 2586 | 21,6 | 2640 326 3250 35 3274 43 3996 2400 105
MBP-KOS-M23.SA (4) 23 2790 292 3297 | 28,7 | 3408 402 4017 426 4119 51,5 4842 § 2550 148
MBP-KOS-M27.SA (4) 27 3135 354 3879 | 34,2 | 3960 492 4875 51,4 4911 643 5994 S, 2550 148

PARAMETRY OBLICZONO ZGODNIE Z NORMA EN 12900 DLA: AT SKRAPLANIA=10K, AT ODPAROWANIA=10K;
SUGEROWANA OBJETOSC OBLICZONA DLA PANELI IZOLOWANYCH O GRUBOSCI 60 MM ORAZ IZOLOWANEJ PODLOGI.

LBP (-25°C / -20°C / -15°C) ZAKRES TEMPERATUR PRACY: +10°C / +43°C
WEWNETRZNA TEMP. KOMORY -25°C -20°C -15°C
ROZMIAR TEMP. ZEWNETRZNA TEMP. ZEWNETRZNA TEMP. ZEWNETRZNA ZASILANIE PRZEPLYW WAGA
WG POWIETRZA NETTO
SYMBOL TABELI 43°C 32°C 43°C 32°C 43°C 32°C SKRAPLACZA
me w me w m3 w m3 w m3 w m3 w V~/PhHz m¥h Kg
MBP-KOS-L03.SA (1) 3 532 33 675 4 699 48 873 58 900 8 1109 850 62
MBP-KOS-L04.SA (1) 4 716 45 876 | 55 | 926 63 1121 97 1171 11 1406 3 850 63
MBP-KOS-L08.SA () 8 1064 93 1350 | 13 | 1398 17 1746 232 1800 28 2218 § 1700 100
MBP-KOS-L13.SA () 13 1432 146 1752 | 18,9 | 1852 237 2242 346 2342 39 2812 1700 105
MBP-KOS-L15.SA (4) 15 1596 18,5 2025 | 21,3 | 2097 26,8 2619 384 2700 48 3327 3 2550 148
o«
MBP-KOS-L20.SA (4) 20 2148 239 2628 | 285 | 2778 332 3363 500 3513 60 4218 § 2550 148

PARAMETRY OBLICZONO ZGODNIE Z NORMA EN 12900 DLA: AT SKRAPLANIA=10K, AT ODPAROWANIA=10K;
SUGEROWANA OBJETOSC OBLICZONA DLA PANELI [ZOLOWANYCH O GRUBOSCI 100 MM ORAZ IZOLOWANEJ PODLOGI.
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MONOBLOKI DO KOMOR CHtODNICZYCH MONTOWANE SUFITOWO

< AICool

SPECYFIKACJA WYMIAROWA
WYMIARY [mm] MONOBLOKOW SUFITOWYCH

WYMIARY [mm]
SYMBOL ROZMIAR A B © D E
MBP-KOS-M04.SA 1) 625 790 395 540 330
MBP-KOS-M05.SA (1) 625 790 395 540 330
MBP-KOS-M07.SA @ 850 820 395 740 400

§ MBP-KOS-M09.SA 3) 1000 960 395 740 400

?; MBP-KOS-M12.SA 3) 1000 960 395 740 400

° MBP-KOS-M18.5A 3) 1000 960 395 740 400
MBP-KOS-M23.SA (4) 1450 960 395 1200 400
MBP-KOS-M27.SA (4) 1450 960 395 1200 400
MBP-KOS-L03.SA 1) 625 790 395 540 330
MBP-KOS-L04.SA 1) 625 790 395 540 330

§ MBP-KOS-L08.SA 3) 1000 960 395 740 400

g MBP-KOS-L13.SA 3) 1000 960 395 740 400
MBP-KOS-L15.SA (4) 1450 960 395 1200 400
MBP-KOS-L20.SA (4) 1450 960 395 1200 400

MIN. ODLEGLOSC OD SUFITU 250 mm

min 250

1]
1]

SCHEMAT MONTAZU
MONOBLOKU SUFITOWEGO
Z WYCIECIEM OTWORU
PRZEJSCIOWEGO

SCHI

min 600

MBP-KO...CH_S/MR_S

F G H L M N o
610 135 450 790 625 560 340
610 135 450 790 625 560 340
610 135 450 820 850 750 410
610 135 450 960 1000 750 410
610 135 450 960 1000 750 410
610 135 450 960 1000 750 410
610 135 450 960 1450 1210 410
610 135 450 960 1450 1210 410
630 155 450 790 625 560 340
630 155 450 790 625 560 340
630 155 450 960 1000 750 410
630 155 450 960 1000 750 410
630 155 450 960 1450 1210 410
630 155 450 960 1450 1210 410

Y7777 MIN. ODLEGLOSC OD $CIAN 600 mm

min 600

OTWOR
MONTAZOWY

min 600

600

n

HOTAIR COLDAIR

EMAT PRZEPLYWU POWIETRZA W KOMORZE CHLODNICZEJ

2
1% 7
; A |% %
7
g b
é <
7 <o
7 <&
?
77

ROZMIARY STANDARDOWYCH MODELI - WYMIARY GABARYTOWE

ROZMIAR (1)

ROZMIAR (2)

RZUT BOCZNY KOMORY RZUT GORNY KOMORY

ROZMIAR (3) ROZMIAR (4)

7450
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MONOBLOKI SUFITOWE DO KOMOR CHLODNICZYCH Z BOCZNYM WYRZUTEM POWIETRZA

BOCZINY
WYRZUT
POWIETRZA

- ! INOX

MONOBLOKI Z BOCZNYM WYRZUTEM POWIETRZA

= System bocznego wyrzutu powietrza umozliwia prace jednostki monoblokowej w miejscach
0 ograniczonej przestrzeni montazowej i niewystarczajacej wentylacji. Odprowadzajac ciepte
powietrze poza obszar instalacji, zapobiega wzrostowi temperatury otoczenia, zapewniajgc
stabilng i efektywna prace uktadu. Mozliwe jest réwniez zastosowanie przepustnic,
umozliwiajacych dogrzewanie pomieszczen lub odprowadzanie nadmiaru ciepta na zewnatrz.

Rozwigzanie sprawdza sig¢ szczegélnie w matych pomieszczeniach technicznych, zapleczach
sklepowych oraz wszedzie tam, gdzie akumulacja ciepta mogtaby obnizy¢ wydajno$¢ uktadu
i utrudni¢ uzytkowanie pomieszczenia.

Dodatkowa zaleta jest mozliwo$¢ wykorzystania odzyskanego cieptego powietrza do ogrzewania
sasiednich pomieszczen, takich jak magazyny, zaplecza socjalne czy strefy robocze, co zwieksza

efektywnosé energetyczng i poprawia komfort uzytkowania budynku.

R290

MONOBLOKI SUFITOWE DO KOMOR CHLODNICZYCH

= kompletne systemy chtodnicze lub mroznicze z obudowa ze stali nierdzewnej,
zaprojektowane do montazu sufitowego w komorach chtodniczych i mrozniczych

= monobloki przystosowane do pracy w przestrzeniach ostonigtych przed warunkami
atmosferycznymi przy temperaturze otoczenia +10°C/+43°C, (na zapytanie -20°C/+43°C)

= monoblok dwuzakresowy: chtodzenie i mrozenie w jednym urzadzeniu (na zapytanie)

m system odparowania kondensatu za pomoca wyparki gazowej

= automatyczne odszranianie (hot-gas)

= na zamowienie dostepna jest réwniez wersja monobloku do montazu $ciennego
z bocznym wyrzutem powietrza

MONOBLOKI SUFITOWE — ROZMIARY STANDARDOWE WG TABELI (STR. 9) Z BOCZNYM WYRZUTEM POWIETRZA

ROZMIAR (1) ROZMIAR (2)

ELEMENTY SYSTEMU BOCZNEGO WYRZUTU POWIETRZA

WENTYLATOR KANALOWY IN-LINE PRZEPUSTNICA REGULACYJNA

Z SILOWNIKIEM*

www.aicool.pl

ROZMIAR (3) ROZMIAR (4)

KANAL WYRZUTOWY

TERMOSTAT*

SYSTEM BOCZNEGO WYRZUTU POWIETRZA Z PRZEPUSTNICA REGULACYJNA

Kanat
Wyrzutowy

Wentylator kanatowy

Przepustnica kierujgca ciepte powietrze
Vi do pomieszczenia lub na zewngtrz obiektu

CIEPLE MNE
POWIETRZE POWIETRZE

*rozszerzony system wyrzutu bocznego powietrza zawiera przepustniceg regulacyjna oraz termostat
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MONOBLOKI DO KOMOR CHLODNICZYCH | MROZNICZYCH MONTOWANE SUFITOWO - WATERLOOP

= kompletne systemy chtodnicze lub mroznicze ze stali nierdzewnej, zaprojektowane do montazu sufitowego w komorach chfodniczych
= monobloki przystosowane do pracy w pomieszczeniach zadaszonych
w temp. zewn. (otoczenia) +10°C/+43°C (opcjonalnie +0°C/+43°C lub -20°C/+43°C)
= termostatyczny zawor rozprezny, sprezarka hermetyczna
= system odparowania skroplin (hot gas) — wezownica ze stali nierdzewnej AlSI-316
= automatyczne odszranianie (hot gas)
= monoblocki wyposazone w skraplacz chtodzony woda oraz zawory regulacii ciSnienia skraplania
= mozliwosc¢ pracy w instalacjach wyposazonych w zawory rownowazace przeptyw — dodatkowa opcja montazu zaworéw odcinajgcych

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WATERLOOP() ZAKRES TEMPERATUR PRACY: +5°C / +43°C

WEWNETRZNA TEMP. KOMORY -5°C 0°C +5°C
PRZEPLYW  SPADEK ZYSKI ZASILANIE
ROZMIAR  +48°Crzo +37°Cro +5°Cien +48°Cro +37°Crn +5°Cian +48°Cro +37°Crn +5°Chzo WODY  CISNIENA ~ CIEPLA
SYMBOL WG
TABELI
w m? w m? w m3 W m3 W m3 W m3 W m3 W md w Ih kPa w V~/Ph/Hz
MBP-KOS-M04.SW (1) 4 790 48 948 55 990 52 932 |68 1118| 79 1240 8 1182 95 1400 105 1480 | 400 45 1700
MBP-KOS-M05.SW (1) 5 930 59 1099 67 1202 65 1136| 83 1339 | 95 1464 98 1373 11,3 1614 13 1763 | 450 50 2100
MBP-KOS-M07.SW (2) 7 1045 85 1293 10 1485 9,5 1320|108 1625|125 1848 12,1 1637 135 1998 158 2252| 450 50 2450 8
MBP-KOS-M09.SW (3) 9 1580 10,8 1896 12,3 1980 11,2 1864 | 16,5 2236 19 2480 184 2364 234 2800 253 2960 800 50 3300 §
MBP-KOS-M12.SW (3 12 1860 14,1 2272 185 2404 15 2272|20,9 2678 | 24,5 2928 245 2746 28 3228 32,5 3526| 900 55 4100
MBP-KOS-M18.SW (3 18 2090 23,1 2586 27,5 2970 21,6 2640|326 3250 36 3696 35 3274 43 3996 50 4504| 900 35 4700
PARAMETRY OBLICZONE ZGODNIE Z EN 12900 DLA: AT PAROWANIA = 10 K DLA WARUNKOW: Tint=0°C, TinH20=+37°C

ZALECANA KUBATURA OBLICZONA DLA PANELI IZOLOWANYCH O GRUBOSCI 60 MM ORAZ IZOLOWANEJ PODLODZE

LBP (-25°C/-20°C/-15°C) | WATERLOOP() ZAKRES TEMPERATUR PRACY: +5°C / +43°C

WEWNETRZNA TEMP. KOMORY -25°C -20°C -15°C
PRZEPLYW  SPADEK ZYSKI ZASILANIE
ROZMIAR  +48°Ciuo +37°Creo +5°Crao +48°Creo +37°Crao +5°Crao +48°Crao +37°Cro +5°Creo WODY ~ CISNEENIA  CIEPtA
SYMBOL WG
TABELI
W md W md W md W md W md W md W m? W m? w Ih kPa w V~/Ph/Hz
MBP-KOS-L03.SW (1) 3 532 33 675 38 763 4 699 | 48 873 | 54 980 58 900 8 1109 10 1239 | 350 40 1700
MBP-KOS-L04.SW (1) 4 716 45 876 51 972 55 926 | 63 1121 7 1240 9,7 1171 11 1406 12 1550 | 400 40 2100 3
MBP-KOS-L08.SW (3) 8 1064 9,3 1350 10,4 1526 13 1398 | 17 1746 | 19 1960 23,2 1800 28 2218 32 2478 700 50 3400 §
MBP-KOS-L13.SW (3) 13 1432 14,6 1752 16,2 1944 18,9 1852 | 23,7 2242| 27 2480 34,6 2342 39 2812 43 3100 800 55 4000
MBP-KOS-L15.SW (4) 15 1596 18,5 2025 21 2289 21,3 2097 | 26,8 2619| 33 2940 384 2700 48 3327 53 3717 1050 55 5100 3
o«
MBP-KOS-L20.SW (4) 20 2148 23,9 2628 28 2916 285 2778|33,2 3363| 41 3720 50 3513 60 4218 67 4650| 1200 55 6300 §
PARAMETRY OBLICZONE ZGODNIE Z EN 12900 DLA: AT PAROWANIA = 10 K DLA WARUNKOW: Tint=-20°C, TinH20=+37°C

ZALECANA KUBATURA OBLICZONA DLA PANELI IZOLOWANYCH O GRUBOSCI 100 MM ORAZ IZOLOWANEJ PODLODZE

www.aicool.pl
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SPECYFIKACJA WYMIAROWA

WYMIARY [mm] MONOBLOKOW SUFITOWYCH — SYSTEM WATERLOOP

WYMIARY [mm] MBP-KO...CH_SW/MR_SW
SYMBOL ROZMIAR A B C D E F G H L M N (0]
MBP-KOS-M04.SW (1) 625 807,5 395 540 330 610 135 450 807,5 625 560 340
MBP-KOS-M05.SW (1) 625 807,5 395 540 330 610 135 450 807,5 625 560 340
w
¢ MBP-KOS-M07.5W 2 850 837,4 395 740 400 610 135 450 837,4 850 750 410
[=]
g MBP-KOS-M09.SW (3) 1000 976,9 395 740 400 610 135 450 976,9 1000 750 410
o
MBP-KOS-M12.SW (3) 1000 976,9 395 740 400 610 135 450 976,9 1000 750 410
MBP-KOS-M18.SW 3) 1000 976,9 395 740 400 610 135 450 976,9 1000 750 410
MBP-KOS-L03.SW (1) 625 807,5 395 540 330 630 155 450 807,5 625 560 340
MBP-KOS-L04.SW (1) 625 807,5 395 540 330 630 155 450 807,5 625 560 340
E MBP-KOS-L08.SW (3) 1000 976,9 395 740 400 630 155 450 976,9 1000 750 410
2
g MBP-KOS-L13.SW 3) 1000 976,9 395 740 400 630 155 450 976,9 1000 750 410
MBP-KOS-L15.SW (4) 1450 976,9 395 1190 400 630 155 450 976,9 1450 1210 410
MBP-KOS-L20.SW (4) 1450 976,9 395 1190 400 630 155 450 976,9 1450 1210 410
MIN. ODLEGLOSC OD SUFITU 250 mm G zzzzzzzzzZZ7>7??2?Z MIN. ODLEGLOSC OD S$CIAN 600 mm
S
W < M
o £
A B &
<
- . E OTWOR °
T MONTAZOWY
T BEE )
w N
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T W
2 min 600 min 600
ﬂ % S R
D E ©
< T 4
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) ocoveny

MONOBLOKI Z SYSTEMEM
ODZYSKU CIEPLA

WYPOSAZONE W SKRAPLACZ
CHLODZONY WODA (WATERLOOP)

ROZMIARY STANDARDOWYCH MODELI - WYMIARY GABARYTOWE

ROZMIAR (1) ROZMIAR (2) ROZMIAR (3) ROZMIAR (4)
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Monobloki Waterloop ze skraplaczami ptytowymi.
Efektywny odzysk i optymalne wykorzystanie energii.

Systemy chtodnicze Waterloop sg zaprojektowane tak, aby ciepto odzyskiwane
Z procesu chtodzenia mogto by¢ wykorzystane do podgrzewania cieptej wody
uzytkowej lub wspomagania ogrzewania pomieszczen. Zwieksza to efektywnosc
energetyczng budynku i ogranicza koszty eksploatacyjne.

PRZYKLAD SYSTEMU ODZYSKU CIEPLA MOZLIWE ZASTOSOWANIA ODZYSKU CIEPLA — SCHEMAT
W SUPERMARKECIE Z URZADZENIAMI PLUG-IN
DRY COOLER
POMPA = :; i ZASOBNIK CIEPLEJ WODY |_ " —
NAGRZEWNICA __—< " ‘ _' (111
| CIEPEA WODA UZYTKOWA ! / d g
it A ZASOBNIK
i 1 S R OBIEG ZIMNEJ PAROWNIK \ CIEPEEI WODY
NN - | CIEPLEJ WODY < .
| m -] y S ) !
| SN E e 1 ®
| Sed b4 -l a4 Ny _ WODA Z SECI
i SR £ o , ZAWOR - ZASILAJACEJ
2= ‘ SN U SPREZARKA X compriny &L
\ GRZEINIK
SCIENNY /
NAGRZEWNICA
WYMIENNIK PEYTOWY o PFOWIETRZA

|

_— b
AN .‘

e @ rovea
OBIEGOWA ﬁ-’
WODA WODA
CIEPEA ZIMNA |
(WYJSCIE) (WEJSCIE)

——l

SYSTEM OGRZEWANIA PODEOGOWEGO

e ‘
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NOWOSC
HYBRYDOWY _ .
SYSTEM ' '

SKRAPLANIA

MONOBLOKI Z HYBRYDOWYM SYSTEMEM SKRAPLANIA KORZYSCI

= Monoblok chtodniczy HYBRID to rozwigzanie taczace dwie metody odprowadzania ciepta = Elastycznos$¢ pracy — zaleta jest potaczenie dwéch metod odprowadzania ciepta z mozliwoscia
skraplania: prace w uktadzie Waterloop z czynnikiem posrednim i mozliwoscig odzysku przetaczania migdzy nimi, co zapewnia lepsze dopasowanie systemu do warunkéw pracy.
ciepta oraz konwencjonalne odprowadzanie ciepta przez skraplacz chtodzony powietrzem.
Dzigki temu system mozna elastycznie przetacza¢ miedzy trybami pracy w zaleznosci = Efektywnos¢ kosztowa — instalacja jest prostsza i tafisza niz w systemach z zewnetrznymi
od wymagan instalacji, warunkéw otoczenia oraz strategii zarzadzania energig w obiekcie. agregatami skraplajgcymi, z nizszymi kosztami serwisu i eksploatacii.
Integracja z obiegiem glikolowym wyposazonym w ptytowy wymiennik ciepta oraz skraplacz = Efektywnos$¢ energetyczna — hybrydowy monoblok moze zapewnia¢ nawet do 60%
chtodzony powietrzem umozliwia odzysk i ponowne wykorzystanie wytworzonej energii cieplnej wyzszg efektywnos¢ energetyczng w poréwnaniu z konwencjonalnymi systemami chtodniczymi.

lub jej efektywne odprowadzenie na zewnatrz budynku, gdy odzysk ciepta nie jest wymagany.
= t atwy montaz — uruchomienie systemu nie wymaga certyfikowanych specjalistow chtodnictwa.
= Mozliwosc¢ integracji z BMS — centralne monitorowanie i sterowanie urzadzeniem. Wystarczy podtaczenie do prostego obiegu hydraulicznego oraz zasilania elektrycznego.
= Mozliwos$¢ podtgczenia z systemem bocznego wyrzutu powietrza.

JEDNOSTKA TYPU ,,ONE UNIT” - DWA TRYBY PRACY: CHLODZENIE POWIETRZEM / WATERLOOP (GLIKOL)

TRYB POWIETRZNY TRYB WATERLOOP

woDA zIMNA | 4 woDa ciepea
4 (WEJSCIE)  (WYJSCIE)

CIEPLE ZIMNE
POWIETRZE POWIETRZE

SCHEMAT HYBRYDOWEGO MONOBLOKU CHLODNICZEGO AIR-WATERLOOP

ANOTHER CIRCUIT

|
cp / AsC {—FCON-W |
@/ - / / |
|
= ,_l_\¢ INLET
WATER
D—X il OUTLET
\ WATER
SV1

EV

| Tar ] Feasonal|
53337 \

- B

® = \ \ ANOTHER CIRCUIT
\L EX \ sv2 FL CON-A
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INDYWIDUALNE ROZWIAZANIA PROJEKTOWE (W AiCool

PROJEKTY
SPECJALNE

r iV

INDYWIDUALNE ROZWIAZANIA PROJEKTOWE PRZYKLADY ADAPTACJI | ROZWIAZAN PROJEKTOWYCH:

= Nowoczesne systemy monoblokowe wykraczaja poza standardowe zastosowania typu plug-in, = Dedykowane monobloki chtodnicze do automatéw skrytkowych, przystosowane do pracy
oferujgc mozliwos$¢ regulacji parametréw pracy, konfiguraciji przeptywu powietrza oraz integracji w wymagajacych warunkach zewnetrznych — nawet w temp. otoczenia od —20°C do +43°C.

z nadrzednymi systemami nadzoru i sterowania.

® Indywidualne dopasowanie parametréw, wymiaréw i sposobu montazu monobloku
Dobér kluczowych komponentéw — takich jak skraplacze, parowniki i wentylatory — ma decydujgcy do konstrukcji automatu sprzedazowego, modutu chtodniczego lub mrozniczego.
wptyw na wydajno$c¢ systemu, efektywnos$¢ energetyczna oraz niezawodno$¢, podobnie jak
odpowiednio zaprojektowany system sterowania i strategia regulacji. = Rozwigzania projektowane z mysla o zastosowaniach Fresh, Frozen, Pharma

oraz Click & Collect, wymagajace stabilnej i kontrolowanej temperatury.

Wykorzystujac do$wiadczenie naszego zespotu R&D, opracowujemy rozwiazania dostosowane
do specyficznych wymagan kazdej aplikacji. Wspieramy naszych klientéw w realizacji
nawet najbardziej wymagajacych projektéw, dobierajac optymalng konfiguracje systemu
pod katem wydajnosci, efektywnosci energetycznej i niezawodnosci.

MONOBLOKI DWUTEMPERATUROWE MONOBLOKI ZAPROJEKTOWANE DO PRACY
(CHLODZENIE | MROZENIE W JEDNYM URZADZENIU) W EKSTREMALNYCH WARUNKACH KLIMATYCZNYCH

S ©

<= <=
B/

144 S

CIEPLE ZIMNE
POWIETRZE POWIETRZE

Dwuzakresowy monoblok zostat zaprojektowany jako uniwersalne rozwigzanie zdolne do pracy Seria monoblokéw +50 zostata zaprojektowana do niezawodnej pracy w temperaturach
zaréwno w aplikacjach chtodniczych, jak i mrozniczych w ramach jednego, kompaktowego otoczenia w zakresie od +10°C do +50°C. Zastosowanie, specjalnie opracowanego skraplacza
urzadzenia, eliminujgc konieczno$¢ jakichkolwiek modyfikaciji systemu. oraz dedykowanego algorytmu sterowania zapewnia efektywne odprowadzanie ciepta i stabilng

wydajnos¢ chtodnicza, nawet w warunkach ekstremalnego obcigzenia cieplnego.
Urzadzenie wyposazono w sprezarke z napedem inwerterowym oraz zaawansowany system

sterowania, ktéry zapewnia ptynng modulacje wydajnosci chtodniczej w celu dopasowania Urzadzenie przeznaczone jest do zastosowar wymagajacych wysokiej odpornosci

do rzeczywistego obcigzenia cieplnego. Architektura systemu umozliwia szybkie i proste Srodowiskowej, powtarzalnych parametréw pracy oraz ciagtej eksploatacji w wymagajacych
przefgczanie pomigdzy trybem chtodzenia a mrozenia. warunkach klimatycznych.

Urzadzenie zostato zaprojektowane do pracy w komorach chtodniczych w zakresie Kluczowe cechy konstrukcyjne:

temperatur od -5°C do +5°C oraz w mrozniczych w zakresie od -25°C do -15°C.
= skraplacz o wysokiej sprawnosci zoptymalizowany do pracy w wyzszych temperaturach otoczenia

Kluczowe cechy konstrukcyjne: = wentylatory EC zapewniajg kontrolg przeptywu powietrza oraz wysoka efektywnos$¢ energetyczng
= zintegrowany system sterowania kontrolujgcy tryb chtodzenia i mrozenia
= Praca dwutemperaturowa: tryb chtodzenia i mrozenia w jednym urzgdzeniu = algorytm sterowania w celu stabilizacji procesu wymiany ciepta w ekstremalnych warunkach
= Przetaczanie trybéw bez koniecznosci modyfikaciji uktadu chtodniczego = zintegrowane oswietlenie eliminujace potrzebe dodatkowych instalacji elektrycznych wewn.
= Wysokosprawna sprezarka inwerterowa z ptynna regulacja wydajnosci
= Automatyczne dopasowanie wydajnosci chtodniczej do obcigzenia cieplnego Rozwigzanie zaprojektowane dla aplikaciji chtodniczych wymagajgcych kompaktowej integraciji
= Uniwersalne zasilanie: 230 V / 50 Hz / 60 Hz systemu, wysokiej efektywnosci energetycznej oraz dtugoterminowej niezawodnosci pracy.

Zintegrowane o$wietlenie komory chtodniczej, eliminujgce konieczno$¢ dodatkowej instalacji

Rozwiazanie opracowane specjalnie do zastosowari wymagajacych maksymalnej elastycznosci
pracy, wysokiej efektywnosci energetycznej oraz kompaktowej integracji uktadéw chtodniczych.

www.aicool.pl
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10T GATEWAY SPECYFIKACJA TECHNICZNA Lopeland’
= We wspétpracy z firmg Copeland, wiodgcym europejskim producentem sterownikéw = Obudowa: samogasnacy PC / PC+ABS
dla branzy chtodniczej wprowadzilismy system zdalnego dostepu dedykowany = Wymiary: 61 mm x 61 mm x 29 mm
naszym monoblokom chtodniczym. Rozwigzanie oparte na bramie loT umozliwia ciggty = Montaz: 2 otwory montazowe pod $ruby do @4 mm
monitoring pracy urzadzen, zdalng diagnostyke, wsparcie serwisowe oraz gromadzenie = Stopien ochrony: IP20
danych wymaganych przez systemy HACCP. = Zasilanie: 100-240 Vac, 50/60 Hz i/lub 5 Vdc, w zalezno$ci od wersji
= Kategoria przepieciowa: Il
Dzigki integracji z monoblokami chtodniczymi uzytkownicy uzyskuijg staty dostep do kluczowych ® Moc znamionowa: 5 VA
parametrow pracy, takich jak temperatura, stan urzgdzenia oraz historia alarméw. Pozwala to
na szybsza reakcje na potencjalne nieprawidtowosci, usprawnia dziatania serwisowe
oraz wspiera utrzymanie prewencyjne.
System zwigksza kontrole nad instalacjg chtodniczg i utatwia zarzgdzanie urzgdzeniami
zaréwno w pojedynczych obiektach, jak i w wiekszych sieciach gastronomii, handlu
detalicznego czy magazyndw.
POLACZENIE SIECIOWE POLACZENIE ZE STEROWNIKIEM ZASILANIE WEJSCIA CZUJNIKOW MONTAZ
- Zasilanie sieciowe 85-230 Vac .
Wi-Fi 2,4GHz Modbus RS485 USB-C 5 Vdc: 300 mA 2 x NTC, 2-przewodowe 2 x @4,2 przelotowe lub tasma dwustronna

= Rozwigzanie sktada sie z portalu chmurowego oraz bramki Wi-Fi podtaczonej do sterownikéw
bezposrednio zainstalowanych w urzadzeniach w terenie.
*Do prawidtowego dziatania wymagane jest potgczenie z lokalng siecig Wi-Fi.

CLOUD PORTAL

= Plug&Play

= Uproszczona kontrola

= Pefne bezpieczenstwo

= Optymalizacja utrzymania

= Usprawniona wizualizacja danych i \ i— \
= Oszczednos¢ energii = =
" Jakosé zywnosci bramka Wi-Fi bramka Wi-Fi bramka Wi-Fi

=] = chiodziarki do butelek = Komory = Witryny
= Witryny i szafy plug-in chtodnicze cukiernicze

= Witryny do lodéw

BRAMKA loT
(INTERNET RZECZY)
zarzgdzanie danymi
w chmurze
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MONOBLOKI CHLODNICZE DLA SKRYTEK ODBIORCZYCH

< AICool

MONOBLOKI CHLODNICZE DLA LOGISTYKI E-COMMERCE

= Dostarczamy monobloki chtodnicze projektowane z mysla o integracji z urzadzeniami
paczkowo-wydawczymi, skrytkami chtodniczymi i systemami odbioru produktéw wymagajacych
kontrolowanej temperatury i pracy w wymagajacych warunkach zewnetrznych.

Pomagamy dobra¢ rozwigzanie do konkretnej aplikacji, zakresu temperatury, pojemnosci komér,
warunkéw otoczenia oraz konstrukcji urzadzenia. Wspieramy producentéw na etapie projektu,
prototypu i wdrozenia seryjnego.

Jezeli projektujesz skrytki chtodnicze, automat Fresh & Frozen lub urzadzenie Click & Collect,

monoblokowy uktad chtodniczy jest prostsza, bardziej kompaktowa i tatwiejszg w obstudze
alternatywa dla tradycyjnego uktadu chtodniczego.

MONTAZ SUFITOWY

MONTAZ DOLNY

KORZzYSCI

= Prostsza integracja uktadu chtodniczego z konstrukcja urzadzenia.

= Mniejsza liczba prac instalacyjnych wykonywanych na etapie uruchomienia.

= Ograniczenie ryzyka btedéw montazowych.

= Krétszy czas montazu i natychmiastowa gotowo$¢ urzadzenia do pracy.

= Wieksza powtarzalno$¢ produkciji seryjnej.

= tatwiejszy dostep serwisowy lub wymiana jednostki chtodniczej, szybka gotowos$¢ do pracy.
= Mozliwo$¢ dopasowania do urzadzen chtodniczych, mrozniczych i wielotemperaturowych.

= Wsparcie dla monitoringu temperatury i zdalnej diagnostyki.

= Kompaktowa konstrukcja dopasowana do ograniczonej przestrzeni technicznej.

= Rozwigzanie odpowiednie dla systeméw Fresh, Frozen, Pharma i Click & Collect.

OBIEG POWIETRZA

/\
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vAICool MONOBLOKI DO STOLOW CHLODNICZYCH — MONTAZ CENTRALNY
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INOX

MONOBLOKI DO STOLOW CHLODNICZYCH MONTOWANE CENTRALNIE

NAJWAZNIEJSZE ZALETY SPECYFIKACJA TECHNICZNA

= Gotowy do montazu system chtodniczy typu ,plug & play” m Zasilanie: 220-240 V ~ 50 Hz

= Trwata, odporna na korozje konstrukcja ze stali nierdzewnej (INOX) = Zakres temperatur pracy: HBP: +2°C do +8°C, LBP: -25°C do -15°C
= Centralnie umieszczony agregat — wigksza przestrzen chtodnicza = Czynnik chtodniczy: R290

= Réwnomierny rozktad temperatury dzigki nawiewowi gérnemu = Odszranianie: postdj sprezarki (Hot gas w wersji mrozniczej)

= tatwy montaz — standardowo przewdd przytgczeniowy o dtugosci 3 m m Zakres wydajnosci chtodniczej w zaleznosci od modelu: 360-700 W
= Trwate i energooszczedne komponenty od europejskich dostawcéw (silniki EC na zapytanie) = Liczba sztuk na palecie: 16

= W zestawie elektroniczny regulator temperatury = Inne modele i wydajnosci dostepne na zapytanie

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
HBP (+2°C / +8°C) / LBP (-25°C / -15°C)

SYMBOL ZASILANIE ZAKEES TEMP. Cl_ﬁ_zg[’)\‘,\"“l'é(ZY ODSZRANIANIE Ca%‘g\?gg A g‘m%“g“%szg WYMIARY A e
MBP-STC-H400.SA 220-240V-50Hz +2°C [ +8°C R290 postsj sprezarki 400 L 360W" H=377,5 mm 16
MBP-STC-H550.SA  220-240V-50/60Hz +2°C/ +8°C R290 postsj sprezarki 550 L 550 W° H=377,5 mm 16
MBP-STC-H700.SA  220-240V-50/60Hz 1+2°C / +8°C R290 postoj sprezarki 700 L 700 W H=449 mm 16
!f;ﬁgg;:‘:ff;ﬁém 220-240V-50Hz +2°C / +8°C R290 postsj sprezarki 450 L 500 W * L=499,2 mm, H=303,4 mm 16
MBP-STC-L400.SA 220-240V-50Hz -25°C /-15°C R290 hot gas 400 L 300W” L=554 mm, H=414,5 mm 16

“WYDAJNOSC SPREZARKI DLA WARUNKOW ASHRAE: TEMPERATURA PAROWANIA —10°C, TEMPERATURA SKRAPLANIA +45°C
INNE MODELE | SPRAWNOSCI DOSTEPNE NA ZAMOWIENIE

SPECYFIKACJA WYMIAROWA

W A N MBP-STC-H400.SA MBP-STC-H450.SA

MBP-STC-H550.SA MBP-STC-L400.SA
> MBP-STC-H700.SA
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PRZYKLAD ZASTOSOWANIA CENTRALNEGO MONTAZU W STOLE CHLODNICZYM TYP WENTYLACJI / OBIEG POWIETRZA W STOLE CHLODNICZYM

www.aicool.pl




b
X P g | H
MONOBLOKI DO SZAF CHLODNICZYCH | MROZNICZYCH vAICool

R290

MONOBLOKI DO SZAF CHLODNICZYCH | MROZNICZYCH

NAJWAZNIEJSZE ZALETY SPECYFIKACJA TECHNICZNA
= Gotowy do uzycia system chtodniczy do szaf chtodniczych i mrozniczych m Zasilanie: 220-240 V ~ 50 Hz
= } atwy i szybki montaz = Zakres temperatur otoczenia: (Klasa 5) +10°C / +40°C
® Zredukowane koszty instalacji, eksploatacji i serwisu posprzedazowego ® Zakres temperatur pracy: HBP (+2°C / +8°C), MBP (-2°C / +10°C), LBP (-20°C / -15°C)
= Parownik wbudowany w urzgdzenie — nie zajmuje przestrzeni w komorze chtodniczej = Czynnik chtodniczy: R290
= Cicha praca = Wentylacja wymuszona
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
400 L

OBJETOSC ZAKRES TEMP. WYDAJNOSC POBOR CZYNNIK OTWOR
el CHLODNICZA PRACY CHLODNICZA MOCY CHLODNICZy ~ODSZRANIANIE WA MONTAZOWY
MB-SZ-HBP-6PLR22/400H 400 | 0/+10°C 256 W 162w R290, 369 grzatka L=505 mm, P=530 mm, H=265 mm 435x190mm
MB-SZ-MBP-7PLV22/400G 4001 -2/+10°C 280w " 170W " R290, 459 hot gas L=505 mm, P=530 mm, H=265 mm  435x190mm
MB-SZ-LBP-7NLV22/400G 400 | -20/-15°C 275 W 241W° R290, 729 hot gas L=505 mm, P=530 mm, H=265 mm 435x190mm

700 L

OBJETOSC ZAKRES TEMP. WYDAJNOSC POBOR CZYNNIK OTWOR
SYMBOL CHLODNICZA PRACY CHLODNICZA MOCY CHLODNICZY ODSZRANIANIE BAARLARNY MONTAZOWY
MB-SZ-HBP-6PLX22/700N 7001 +2/+8°C 342w " 200w R290, 659 postéj sprezarki  L=615 mm, P=690 mm, H=299 mm 510x385mm
MB-SZ-MBP-6PLV22/700G 7001 -2/+10°C 342w " 201w R290, 659 hot gas L=615 mm, P=690 mm, H=290 mm 510x385mm
MB-SZ-LBP-6NLV22/700G 7001 -20/-15°C 383W " 385 W " R290, 70g hot gas L=615 mm, P=695 mm, H=330 mm 510x385mm

1400 L

OBJETOSC ZAKRES TEMP. WYDAJNOSC POBOR CZYNNIK OTWOR
SYMBOL CHLODNICZA PRACY CHLODNICZA MOCY CHLODNICZY ODSZRANIANIE WYMIARY MONTAZOWY
MB-SZ-HBP-6PHX22/1400N 1400 | +2/410°C 513w 285 W " R290, 629 postdj sprezarki  L=615 mm, P=690 mm, H=295 mm  510x385mm
MB-SZ-MBP-6PHV22/1400G 1400 | -2/410°C 513w 285 W " R290, 629 hotgas  L=615mm, P=690 mm, H=295 mm  510x385mm
MB-SZ-LBP-6NHV22/1400G 1400 | 20/-15°C 574 W 550 W R290, 959 hotgas  L=615mm, P=695 mm, H=330 mm  510x385mm

2000 L
OBJETOSC ZAKRES TEMP. WYDAJNOSC POBOR CZYNNIK OTWOR
SYMBOL CHLODNICZA PRACY CHLODNICZA MOCY CHLODNICZY ODSZRANIANIE WYMIARY MONTAZOWY
MB-SZ-HBP-6PEX22/2000N 20001 +2/+10°C e22wW " 435W " R290, 1255 postd] sprezarki L=615 mm, P=690 mm, H=295 mm  510x385mm
MB-SZ-MBP-6PEV22/2000G 20001 2/410°C e22w " 435w " R290, 125¢ hot gas L=615 mm, P=690 mm, H=295 mm  510x385mm
* TEMPERATURA OTOCZENIA +32°C, TEMPERATURA PAROWANIA -30'C, TEMPERATURA SKRAPLANIA +45°C
SPECYFIKACJA WYMIAROWA WARUNKI ASHRAE .+ TEMIPERATURA OTOCZENIA +32°C., TEMPERATURA PAROWANIA ~10°C, TEMPERATURA SKRAPLANIA +50°C
PRZYKLAD ZASTOSOWANIA W SZAFIE CHLODNICZEJ
T o
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A Cool MONOBLOKI DO AUTOMATOW VENDINGOWYCH

Regulacja wysokosci (maks. 10 mm)
dla lepszego uszczelnienia

Wysuwana kaseta kontrolera

I N OX w celu wygodnej konfiguraciji

MONOBLOKI DO AUTOMATOW VENDINGOWYCH

NAJWAZNIEJSZE ZALETY SPECYFIKACJA TECHNICZNA

= Estetyczna, odporna na korozje i trwafa konstrukcja przeznaczona do wymagajacych warunkéw  ® Zasilanie: 220-240 V ~ 50 Hz

= Projektowana i wykonywana zgodnie ze specyfikacja klienta = Zakres temperatur pracy: HBP (+5°C / +8°C)

= { atwy montaz = Czynnik chtodniczy: R290

= Trwate komponenty od europejskich dostawcow = QOdszranianie: postdj sprezarki

® Krétki czas realizaciji — tylko 8 tygodni od projektu do gotowego produktu = Wydajnos¢ chiodnicza: 750 W

= Wysokosprawna, energooszczedna sprezarka inwerterowa = Liczba sztuk na palecie: 8

= Bezpieczne i energooszczedne wentylatory EC — cicha praca oraz wydtuzona zywotno$é = Inne modele i wydajnosci dostepne na zapytanie

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

(+5°C / +8°C)

ZAKRES TEMP. CZYNNIK WYDAJNOSC SZTUK
SYMBOL ZASICANIE PRACY CHLODNICZY ORSZRANIANIE CHLODNICZA NA PALECIE
MBP-MV-M750-VA110.S 220-240V-50Hz +5°C / +8°C R290 postoj sprezarki 750 W 8

*WYDAJNOSC SPREZARKI DLA WARUNKOW ASHRAE: TEMPERATURA PAROWANIA —5°C, TEMPERATURA SKRAPLANIA +45°C
INNE MODELE | SPRAWNOSCI DOSTEPNE NA ZAMOWIENIE

SPECYFIKACJA WYMIAROWA

MBP-MV-M750-SA110.S
643

301

602

4

CIEPLE ZIMNE
POWIETRZE POWIETRZE

OBIEG POWIETRZA
W AUTOMACIE VENDINGOWYM

WIDOK ZASTOSOWANIA MONOBLOKU W AUTOMACIE VENDINGOWYM WIDOK ZASTOSOWANIA MONOBLOKU Z WYSUWANA KASETA MODULU STEROWNIKA
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MONOBLOKI DO WITRYN CUKIERNICZYCH

R290

MONOBLOKI DO WITRYN CUKIERNICZYCH

NAJWAZNIEJSZE ZALETY

= Gotowy do uzycia system chtodniczy typu ,Plug & Play”
= tatwy i szybki montaz

= Trwate komponenty od europejskich dostawcow

= Obudowa z ABS z izolacjg z pianki poliuretanowej o wysokiej gestosci = QOdszranianie: postoj sprezarki

= \Wydajne i energooszczedne komponenty elektryczne — silniki EC = Wydajno$é chtodnicza: 699 W
= Cicha praca = Inne modele i wydajnosci dostepne na zaméwienie

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

u Zasilanie: 220-240 V ~ 50 Hz

= Zakres temperatur pracy: HBP (+2°C / +8°C)
= Czynnik chtodniczy: R290

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

HBP (+2°C / +8°C)
WYDAJNOSC SZTUK

ZAKRES TEMP. CZYNNIK TYP LADY
SYMBOL ZASILANIE PRACY CHLODNICZY ODSZRANIANIE CHLODNICZEJ CHLODNICZA NA PALECIE
MBP-MVC-H900.SA123.C 220-240V-50Hz 1+2°C / +8°C R290 postsj sprezarki 600-900 699 W~ 4

*WYDAJNOSC SPREZARKI DLA WARUNKOW ASHRAE: TEMPERATURA PAROWANIA —10°C, TEMPERATURA SKRAPLANIA +45°C
INNE MODELE | SPRAWNOSCI DOSTEPNE NA ZAMOWIENIE

SPECYFIKACJA WYMIAROWA

MBP-MVC-H900.SA123.C
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WIDOK ZASTOSOWANIA MONOBLOKU W LADZIE CHLODNICZEJ
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Produkcja seryjna oraz na indywidualne zamowienie
monoblokéw chtodniczych i mrozniczych

Monobloki AiCool sa dostepne w wersjach standardowych oraz wykonywanych

na zamowienie. Kazde urzgdzenie moze zosta¢ zapakowane zgodnie z wytycznymi
klienta oraz dostosowane do indywidualnych wymagan dotyczacych wydajnosci
chtodniczej, wymiarow i pozostatych parametrow technicznych.

s B e ——————— ]
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Kazdy projekt zaczyna sie od potrzeb klienta.
Wiedza inzynierska zamienia je w rzeczywistos¢é.

Dzieki uporzadkowanemu procesowi wdrozenia dostarczamy monobloki chtodnicze,
ktore spetniajg wymagania aplikacji, zapewniajg wysoka niezawodnos¢
| sg przygotowane do bezpiecznej, dtugotrwatej pracy.

Proces wdrozenia nowego modelu

AW Rozmowa z klientem, zdefiniowanie potrzeb
Analizujemy wymagania techniczne i uzytkowe,
aby precyzyjnie okresli¢ zatozenia projektu.

AW Koncepcja, kosztorys, projekt
Przygotowujemy koncepcje rozwigzania, opracowujemy
projekt oraz przedstawiamy koszt wdrozenia.

AW Prototyp, testy, walidacje, testy przed seryjna produkcja
Budujemy prototyp, przeprowadzamy testy i walidacje,
a nastepnie weryfikujemy wszystkie parametry
przed rozpoczeciem produkcji seryjnej.

AW Produkcja niskoseryjna, testy
Realizujemy serig pilotazowa, potwierdzajac powtarzalnosé
procesu oraz jakos¢ wykonania.

AW Produkcja seryjna
Uruchamiamy seryjng produkcje, zapewniajac stabilnosé
procesow i najwyzsze standardy jakosci.

AW Testy wydajnosci w komorze klimatycznej
Kazde rozwigzanie weryfikujemy w komorze
klimatycznej, potwierdzajac jego wydajnosé
i niezawodnos$¢ w ustalonych warunkach pracy.
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UWAGA! AiFO Components zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i ulepszen wynikajgcych z rozwoju fechnicznego i handlowego produktow przedstawionych w niniejszym katalogu
bez wczesniejszego powiadomienia. llustracje oraz opisy majg charakter wytgcznie poglagdowy. Zastrzegamy sobie prawo do aktualizacjiizmian specyfikacii produktéw zawartych w niniejszej publikacii
oraz do wycofania wybranych produktéow z oferty. W celu uzyskania aktualnych informacii oraz biezgcych danych technicznych prosimy o kontakt znaszym biurem.

Niniejszy katalog obejmuje jedynie czes¢ oferty AIFO Components. Katalog jako catos¢ anizadne zawarte w nim informacije nie stanowiqg oferty w rozumieniu art. 66 i nast. Kodeksu cywilnego.



